PRESSURE TEST CERTIFICATE

Project No. . K70101

Project Name : ASU KOSICE TF

Client
Subcontractor VAM
Subcontract No. 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 08/08/05
SYSTEM
RISK CATEGORY l.
PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Matetial Class
036/038 §0 N 74086 TF E0N740856 1.0264
Test Pressure: 30 bar Test Duration: 30 min
Test Medium: N Manometers No.: 0 - 60 bar, 031224
Special requirements / comments:
WITNESS SIGNATURE DATE
SUBCONTRACTOR ~ /ﬂv 17.8.2005
WITNESSED AND ; U/‘K’“éf ——
ACCEPTED ON BEHALF | ALE 7 % // // 5
OF - .
CLIENT /' /
NOTIFIED BODY

E-FRM-9-5-8-9




VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen
A. Bernolaka 10, Ruzomberok

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA ¢&. 08/08/05

Miesto stavby:

AIR LIQUIDE - U. S, STEEL s. 1. 0. Kosice

ASU No. 9 KoSice

Oznacdenie sku$aného
potrubia;

50 N 74095

Prevadzkové podmienky:

Najvy$si pracovny pretlak:
2,1 MPa

Najvys$ia pracovna teplota;
-196°C

Parametre rozvodu:

Menovita svetlost; DN 50

Material: tr. 1.0254

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

tiakovym skaskam podlfa STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

- spravnost uloZenia a jeho spado-
vanie

- Uplnost’ dokumentacie

Stavebna skuska Sktgka odolnosti Skuska tesnosti
Datum skusky: 17.8.2005 Datum skusky: 17.8.2005 Datum skusky: 17.8.2005
- umiestnenie vystroja potrubia Skusobny pretlak: 3,0 MPa | Skusobny pretlak: | 2,1 MPa
- funkcie uzatvaracich zariadeni Skisobné meédium: N, Skusobné medium; N2
" Sraoncente a kuala zvaracskyeh | skugobna doba: | 30min. | Skusobna doba: Rk

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformadény
manometer 0 — 6 MPa

& 160 mm

v. €. 031224

Pouzité meracie pristroje:

kontrolny deformaény
manometer 0 - 6 MPa

© 160 mm

v. €. 031224

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skiska odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem tspesna.

Za objednavatela

V Kosiciach dna 17.8.2005

Za zhotovitela /

N
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Vympca potvrdzuje, zo vyrqbok zodpovedd svojou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a Je v zmysle Obchodného zakonnika kompletny.
Vyrobce potvrzuje, Ze vyrobek odpovida svau kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a je v smysiu Obchodniho zakonniku kompletni.

T PIREBGTLAf "0 O AT A KOMPLETNOSTI \ROBK | OSUEDGEN]  SHODE A KOMPLETNOSTIViRORKU
M

ade in Slovakia

SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSEBN] OSVEDGENI Vyrobné &islo / Vyrobni éislo: 031224

Predmet kontroly / Pfedmét kontroly: Deformagny tlakomar Meraci rozsah I Méfici rozsah: 0-6

Typ tlakomeru / Typ tlakoméru: 13313 Jednotka / Jednotka; IMPaj

Vyirobca tlakomeru / Vyrobce tlakoméru: Promatiak o.s. Trieda presnosti / Tiida pfesnosti [%];: 1

Teplota okolia / Tepiota okoli: 1994 °C Atmosféricky tlak / Atmosfericky tiak: 100,44 atm

Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinovana kontrola nahor a nadol Relativna vihkost / Relativni vihkost: 35 %RH

Konfrolovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 a7z 6,000 MPa

Poloha tlakomeru / Poloha tlakoméru: vislé [ svista 06

Skusobné médium / Zkugebné medium: vzduch 05|

Presnost’ etalonu / Pfesnost etalonu [%]: 0,15 Chyba (%] o4l

Pouzité etalény [ Pouzité etalony: STZN, v.ii 1RONRR 0a e T ,.\"\\\

Poznéamka / Poznamka: Etalon mal poGas skusky plainé overenio. i ' B

“aver kontroly / Zavér kontroly: Vyhovuie triede presnosti 02

Zakladna chyba tlakomeru (nelinearita, hysteréza pri kombinovanej kontrole) z kontrolovaného ot

rozsahu: e 0o

- 0’55 % .. l oc;.ooo 1.000 2.300 a.c;oo s.(;oo
Kontroiny bod €. Hodnota tlakomeru [ Etalénova hodnota Absoiltna chyba [T Ghybazkon, forsahy
, e ek IMPRL LT gy _ [MPa) 1%] J
i 0,000 0,002 ST T Tthaes T T I XiY
f 2 1,000 0,982 0,018 0,296 '
I 3 2,000 1,976 0,024 0,394 i
i 4 4,000 3,985 0,015 0,245 }
} 5 6,000 5.984 0,016 0.268
! 6 6,000 5,986 0,014 0,228
I 7 4,000 3,966 0,034 0,570
8 2,000 1,981 ¢ 0,019 0,312

| 9 1,000 0,990 0,010 0,172
' 10 0,000 0,007 -0,002 -0,042

[} o0 koniroly / Misto kontroly: Skisobna Datum kontroly / Datum kontroly: 15.12.2004

Komrolu vykonal / Kontrolu provedi: Skovajsa ’ Peciatka;

NAVOD NA OBSIUHU A MONTAZ

Tlakomery z produkcie PREMATLAK a.s. sa mozu pouZival na meranie tlaku prostredi, pre Idoré su uréené a ktore maijii vyznadené na Ciselniku. Ak nie je tlakové prostredie

uréené, smie sa tlakomer pouit' na meranie thiku takych prostredi, kloré nekrystalizuji a naspasobujil koroziu suéasti prichadzajicich do styku s tymto prostredim.
Tlakormery svojim vyhotovenim zodpovedaju norme STN EN 837 ¢ast 1 a2 3 (ustanovenia 1. 9 a 10).

° Tiakomery uréené na meranie tlaku Kyslika nesmu prist’ do styku s olejmi a tukmi. o

Pracovné podmienky: .
Tlakomery sa mdZzu pouzivat v zakladnych, studenych a horiicich présirediach, ako aj v usavretych priestoroch so suchou a vihkou tropickou klimou. Tlakomery nie je mozné
pouZivat v prostrediach so zvyéenou alebo exrémnou agresivitou (definicie podfa STN EN 60 529).

Poziadavky na pouZitie llakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania laku a machanickych vibracii so definované v él. 9 STN EN 837.

¥¥oniaz:

sneviiovanie sa smie pouZival whradne tvorhian alebo $esthran na pripajacom ¢ape, nikdy nie puzdro tlakomera. U tlakomerov vybavenych korektorom nuly je potrcbne
skl bvat polohu ukazovatera oproti nulovej znacke. Pripadna odghylka sa ndsirani olacanim nulovacej skrutky smerom doprava alebo dofava.
U tiz somerov pinenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycerin, Iory pri umiostneni tlakomara v prosiredi s niZ$ou alebo vy§Sou teplotou okalia meni svoj objem a tak ovplyviuje
merané ddaje. Z toho dovodu je potrebné po namontovani tlakomara vymenif tesniacu skrutku v hoinej Gasti pusdra za skiutku s otvorom, ktora je dodavana spolu s tlakomerom.
Cer tento otvor bude vnitorny priestor Hakomara spojeny s okolitou atmosférou,
Tlakomer musi byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu salavého tepla, vibraciam, thakowm narazom a rychlym kolisaniam tlaku. Musi byt namontovany v polohe
oznaéencj na iselniku. Pred ohriatim vriacou alebo prehriatoy kvapalinou alebo parou treba tlakomer chranit' dostaloéne dihou kondenzaénou sluckou, pripadne inym chladiacim
«ariadenim. Vlakomer je potrebné umiestnit v rovnakej vwike ako odber tlaku. Ak nemoZno toto podmicnku splnit, treba najma pri malych hodnotach tlaku poéitat s vplyvorn
vySkového rozdiclu,
Medzi pripajacie potrubie a ttakomer sa na odvzdugnovanic a prefukovanie potrubia vkiad: tlakomnerny kohut (do najvicsicho pracovného pretlaku 1,6MPa) alebo ventit (do
najvicsicho pracovného pretlaku 60MPa).
Pred prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventitom treba tlakomer demontovat’,
Pri kontrole nuly sa tlakomer spoji s atmosférickym takom prepnutim kohdta alebo uvofnenim odvadugnovaco] skrutky ventila. Kohtit sa musi prepajat pomaly, aby nevznikol
Hakovy naraz, Kory by mohol tlakomer poskodit.

ZARUCNY LIST REKLAMACIA

Vyrobca poskytuje zaruku na kvalitu, vyhotovenie o funkciu vyrobku v zmysle §135 a Reklamacia tlakomera je uznana v pripade, ak s splhené podmienky vyrobcu a to:
§198 zakonnika 451983 Zb., a to podas 24 mosiacov od dalumu predaja pri dodrzani predloZeny zarucny list zodpovedajici reklamovanému tlakomeru, Gislo faktdry o
podmienok prevadzky vyrobku definovanych v ¢1.8 STN EN 837-Anet'1 13 3 5 pavodu na 7aplateni lakomara, neporusena plomba u tlakomerov kioré sii zaplombované a si
montaz. dodrZané podmienky nivodu na obsluhu a monta?.

Bafit: o Slaisal: IR * Datum:

Datum predaja; _Pediatka predajnej organizacie:

Zaruéné a mimozaruéné opravy vykonavi v GR: ’ ZArucné a mimozarudne opravy vykonava v GR:
Vyrobca: PM-INVEST spol. s r.0. : PRESSTEMP s.ro.  SPOGAS MONTGAS a.s. St. Stransky - ELME_P_
PREMATIAK a.s. Textilng 23 Doudloveck: 18 Na sklipku 613/2 Velkomoravska 97 V Rizovém tdoli 556
nam. Dr. A. Schweitzera 194 034 06 Ruzomberok ‘ P.O. Box 296 400 07 Usti nad Labem 695 01 Hodonin 278 01 Kralupy n. VI,
916 01 Stara Turd Tel.: 044/4325235 4 30596 Plren Tel: 047/5503103 Tel.: 0628/321958 Tel.: 0205/712206

Tel.: 032/7753590 ) CTel.: 019/7320780 STN EN 10204+A1




List1

VAM

VOEST MONTAGE

50 N 74095

Welding DN Q | Welder No | Protoc.No

50 60,3 97 | 3134/2005

50 60,3 96 | 3134/2005 |

50 | 603 | 96 | 313512005 |

50 603 | 97 | 3135/2005

50 60,3 97 | 3135/2005

50 | 603 | 96 | 3135/2005

4 [ T —

50 | 603 97 313472005 |

i/ 12 97 |

50 | 603 97 | 313412005

1/2" 12 97

50 | 603 9% -
50 60,3 96 -

50 60,3 | 9%

50 60,3 | 97 | 3134/2005

0 603 | o7 ataanoes

50 | 603 | 98

50 603 | 97 3135/2005 |

50 60,3 97 31352005

50 60,3 97 ' 3135/2005 |

50 60,3 96

50 60,3 o7 3134/2005
50 60,3 97 ;

50 60,3 o7

50 | 60,3 97 T

50 60,3 97 — }

NININNDINNINDND Al e e ] e | o] | s
NoahdN Ol N ORI S o|O®NOOAWIN|=

50 603 | 97 o |
50 60,3 o7

Welding | DN Q Welder No : Protoc.No

50 60,3 96

5 | 603 er
50 60,3 97 3135/2005

50 | 60,3 97 | 3135/2005

50 60,3 o7 3136/2005

50 603 o7
50 603 96

50 | 603 | 97 | 3135/2005

50 | 603 | 9% |

ol @~ s wiN

50 60,3 96 | 3134/2005

L
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Datum skigky/Date of examination 12.5.2006

CONSULTING & CONTROL. OF WELDING . . . Protokol/Report;
Ing. Pavol Visfovaky Protokol o skii$ke preZiarenim  [3134/2005
Dihé Pole 323 H H i z
013 32 Zilina Radlographlc examination report List &./Sheet No. 1/1
o - a0 o0 o0 Virobca/Producer VAM GmbH
cow@c-cw.sk Objednavatef/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.; N 74095
Priemer Druh zvaru . Pozadovany stupei kval
Diameter 80 Weld type M Material / Material 15Mo3 Permitted d};greepeof qualtt%
Hribka 2 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
[ Zdroj/Source_Ir182
Aktivita Ziarida / Intensity 26 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenle podra/Valuation of imperf.ace to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.8
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type: |Mierka/1Ql: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 400 AGFA D5; Druh folii / | Expozitny &as/ Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 3min 0-1 mm
Réadiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
x’j;aa“‘r YR T Oiek T coaton | drot zgi’:;&"’ Zistené chyby / Detected defects | nie P;z’:‘f:‘r":a
Number/Sp | Weld Last wire Degree
97 N 74095 1 X w13 2,8 504,514 \
Y wi3 2,9 504,514 \
97 N 74095 2 X wi3 3,2 514,5041 \'/
Y wi3 31 ~514,5041 \
97 N 74095 7 X wi3 3 6041 Vv
Y w13 3 5041 \'
97 N 74096 9 X wi3 3,2 514 V
Y w13 3,3 514 \'J
97 N 74095 10 X wi3 3,2 5041 Vv
Y wi3 3,1 5041 )
97 | N74095 14 X wi3 2,8 514 Vv
Y w13 2,9 514 \
97 N 74095 16 X w13 3,2 2011,5015 Vv
Y wi3 3,2 2011,5015 \J
97 N 74095 21 X wi3 3 513,5041 )Y
Y wi3 3 513,5041 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
]
Skusku vykonal/Name Vyhodn tiy Valuated Dita/Date 13.5.2006

of exam.. Miroslav

Fran}i vnsﬁow!aly’

Orto 04/1053}

Signature and stamp

Vysvetlivky / Notes:
N : Zvar nevyhovel /
R: Opravovany zvar

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED P;r/E
D

WELD NOT ACCE
/ REPAIRED WELD

7 CONSULTING & CONTR A

OF WELDING |
Ing. Pavol VISNOVSKY

DIhé Pole 323, 013 32 ZILINA

180135357920 DIG: 6902176427/691




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visfiovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99
c-cwi@c-cw.sk

Protokol o skiske preziarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
3135/2005

List &./Sheet No. 111

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objedndvatel/Customer US Steel KoSice

Popis zvaru/Description of weld USS IVAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: N 74095

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

Priemer Druh zvaru . . PozZadovany stupefi kvali
Diameter 50 Weid type M Materidl / Material 15Mo3 Pemitted dyegreepif qual'ltt);/
Hribka 2 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
Zdroj/Source  1ri92
Aktivita Ziarita / Intensity 24 Ci Skuska vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 356
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 5§17, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova | Druh filmu/Film type: |[Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 400 AGFA D§; Druh f6lii / | Expozitny as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 3minbsec 0-1 mm
” Rédiogram/Radiogram Posledny Vyhodnote
ﬁ;rda:r Cisto /Sp Zvar Usek / Section drét Zg‘;:‘;?y‘e Zistené chyby / Detected defects nie P;zer::;nﬁl:a
Number/Sp Weld L ast wire Degree
87 N 74095-SP 3 X wil 2,8 5041 \'4
4 Y wi3 2,8 5041 \
97 N 74095-SP 4 X wi3 3,2 5041 \'4
4 Y w13 3,2 5041 )
97 N 74095 5 X w13 3 5041 Vv
Y wi3 3 5041 Vv
97 N 74095-SP 8 X w13 3,2 504 N
3 Y w13 3,1 504 \
97 N 74095-SP 6 X wid 3,3 5041 Vv
3 Y wi3 3,2 5041 \
97 N 74095 17 X wi3 3,2 5041 \'4
Y wi3 31 5041 \
97 N 74095 18 X wid 2,7 5012 Vv
Y wil 2,8 5012 \J
97 N 74095 19 X wi3 2,9 504 \
Y wi3 2,8 504 \
97 N 74095-SP 3 X w13 2,8 5012 Vv
6 Y w13 2,9 504 \
97 N 74095-SP 4 X wi3 3 5041 \J
¢ 6 Y w13 3,1 5041 \
97 N 74095-SP 5 X w13 3,1 504 Vv
6 Y wi3 3,0 504 Vv
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skusky/Date of examination 16.6.2005 Skusku vykonal/Name|Vyh Valuated Dfia / Date 17.6.2006
: of exam.. Miroslav /%?4 y% Signature and stamp
Oréo 04/10531 N

OF WELDING

Ing. Pavol VISNOVSKY

éhé Pole 323, 013 32 ZILINA

ICO!02887920 DIC- 6302178437/691




